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(§4) Proc6d6 pour le transfer! d'un decor sur la surface d'un objet 

(57) Ljb precede suivant I "invention consists: 

- a coller une eouche isotante (1 1 ) sur la face oppo36e au 
decor {12} a sublimer de la feuSle-support (13) de celui-ci; — 

- a placer la reuille-support (13) de maniere que la face 
recouverte de la couche isolante (11) eoit en contact avec 
la membrane (3) de I'enceinte; 

- a disposer au moms un objst (14, 14") de forme quel- 
conque sur la feufile-6upport (13); 

- a recouvrir les cbjets (14. 14") cfune autre feuflle- 
support (13) de facon a ce que la face decoree (12") sort en 
contact avec lesdits objets; 

- a farmer herm6tiquemerit I'enceinte au moyen dtme 



membrane (4) impermeable et elastique; 
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- et a introduire renceinte dans un four comportant dee 
resistances elactriques (15) reglees a une temperature de- 
•• ' ' ' j decor (12, 12% 



termineBassurantle 
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La presente invention a trait a un procede pour le transfert per 
sub (.i nation d'un dessin imp rime sur une feuiLLe de papier a un objet de 
^ forme quelconque. 

On connait des machines permettant La nise en oeuvre d'un procede 
5 de ce genre et qui comprennent generalement, d'apres la demande de 

brevet europeen N° 252 610, une enceinte constitute d'un support rigide 
et d'un couvercle perce de trous, de facor. a ne Laisser depasser une 
fois le couvercLe ferine uniquement la face de I'objet a decorer. Ce 
dernier est pose sur le fond du support, tandis qu'une feuille de papier 
10 comportant un decor propre a se subllmer est mise en place sur le 

couvercle ainsi que sur la face a decorer. 

■ Une membrane synthetique defomable elastiquement recouvre le des- 
sus de I'enceinte, ce qui permet lorsque cette derniere est mise sous 
• vide de plaquer la feuille de papier a subliraer sur La face de I'objet. 
15 L 'ensemble, maintenu sous depression, est introduit dans un four 

electrique pour realiser la sublimation du dessin sur quelques mi I lime- . 
tres de I'objet. 

La methade de decoration dite par sublimation employee eourament - 
dans La technique anterieure n'est valable que pour des pieces de forme 
«■ 20 plates ou tres tegerement bombees, car autrement La feuilLe de papier 

revetue d'au moins une couche de matiere a subLimer se plisse et entrai- 
ne des defauts inadraissibles dans L' aspect de La decoration. De plus> . 
Les machines uti Usees ne permettent pas La decoration d'un objet sur 
toutes ses faces. 

25 Les perfectionnements qui font I'objet de l' invention permettent de 

remedier aux inconvenients enonces ci-dessus et vise plus particuliere- 
ment un procede pour la sublimation a chaud ou a froid d'un dessin sur 
toutes les faces d'un objet de forme quelconque, ainsi qu'une machine 
pour sa raise en oeuvre. 

30 Le procede suivant I 'invention se caracterise en ce qu'il con- 

siste : 

- a coller une couche isolante sur la face opposee au decor a 
sub I i me r de la feuilLe-support de celui-ci ; 

- a placer la feui Ue-support de aaniere que la face recou- 
35 verte de la couche isolante soit en contact avec la aembrane inferieure 

de L' enceinte ; 

- a disposer au moins un objet de forme quelconque sur la 
feui Lie-support ; 

- a recouvrir Les objets d'une autre feui lie-support de decor 
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a sublimer de facon que sa face decoree soit en contact avec l'objet ; 

- a fermer hernetiquement l'enceinte au moven d'une membrane 
superieure Impermeable elastique ; 

- a placer l'enceinte en depression ; 

5 - et a introduire l'enceinte dans un four electrique regie a 

une temperature determinee assurant le transfert du decor. 
En variante, le procede suivant I'invention consiste : 

- S impregner un tissu de solvant de la raatiere constitutive 
de l'objet ; 

10 - a placer le tissu sur la membrane inferieure de l'enceinte ; 

- a imbiber d'eau La f eui Ue-support du decora sublimer ; 

- a disposer la f eui Lie-support de maniere que sa face non 
ioprimee soit en contact avec le tissu ; 

-a installer au moins un objet a decorer sur La feuille- 

15 support ; 

- It recouvrir L'objet d'une autre f eui lie-support de decor a 
subLiner inbibee d'eau ; 

- a poser un autre tissu imbibe de solvant 3ur la f eui Lie- 
support ; 

20 - a fermer hernetiquement l'enceinte au moyen d'une membrane 

superieure impermeable elastique ; 

- et a placer l'enceinte en depression pendant- le temps deter- 
mine pour assurer le transfert du decor. 

Le dessin annexe, donna a titre d'exemple, permettra de mieux 
25 . comprendre I'invention, les caracteristiques qu'elle presente et Les ■ 
avantages qu'elle est susceptible de procurer : 

Fig. 1 est une vue en perspective schematique d'une machine 
pour La oise en oeuvre du procede suivant I'invention. 

Fig. 2 et 3 U lust rent la raise en place des objets et Les 
30 differentes phases du procede conforme a I'invention. 

Fig. 4 i I Lust re une variante suivant le procede de I'inven- 

La machine representee en fig. 1 comprend essentieLLement deux 
cadres 1 et 2 de section carree realises en aluminium plain et articules 
35 entre eux de maniere que L'un soit fixe et I'autre mobile. 

Une membrane mince elastique 1, 4 etanche a I'air est col Lee ou 
assujettie de toute autre maniere sur les faces inffirieures des cadres 1 
et 2. Les membranes considerees peuvent par exemple etre realisees en 
silicone acetique permettant de resister a de haute temperature et a de 
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grandes deformations elastiques. 

Le dessus du cadre 1 est pourvu d'uri joint d»6tancheite plat 5 
realise en une matiere equivalente aux membranes 3 et 4, de facon a 
constituer une Liaison hermetique lorsque Les deux cadres 1 et 2 sont 

5 presses I'un centre I'autre au noyen de verrous 6 soLidaires dudit cadre 

1. Ces verrous peuvent etre prevus sous La forme de ferraetures de caisse 
de munitions cooperant avec des anses fixes 7 portees par le cadre 2. 

Les bords lateraux du cadre 1 sont traverses par des tuyaux S re- 
lics a une pompe a vide 9, de roaniere que lesdits tuyaux ddbouchent dans 

10 une rainure 10 menagee a I'interieur du cadre 1 en vue d'assurer une 

oieiLleure repartition de la depression sur toute La peripheric de L'en- 
ceinte fermee. 

La premiere phase d'une premiere variante du proced6 suivant I 'in- 
vention consisted coLler une couche isolante telle que du papier d'alu- 
15 minium 11 sur la face opposee au decor 12 constituant une couche de ma- 
tiere propre a se sublimer associ6e a un support par exempLe forme d'une 
feuille de papier 13. Cette phase ne peut etre valable que dans le cas 
d'une sublimation a chaud afin d'eviter toute dispersion des couleurs du 
decor 12 vers I'exterieur. 
• 20 La seconde etape du procede consiste a placer- la feuille de papier 

13 sur la membrane 3 de maniere que le papier d'aluminium 11 soit en 
contact avec Ladite membrane 3, comme i I lust r 6 en fig. 2. 

On dispose en suite au moins un objet 14 de forme quelconque sur la 
feuille en papier 13. Dans L'exemple represents en fig. 2, on a dispose 
25 deux objets 14, 14' I'un a cote de I'autre. 

On recouvre les objets d'une autre feuille de-papier 13', de manie- 
re que son decor 12" subLimable soit en contact avec Lesdits objets, 
tandis que Le papier d* aluminium 11' se trouve du cote de la membrane 4 
du cadre 2. 

30 On ferine Le cadre 2 sur le cadre 1 au noyen des verrous 6-7 de fa- 

con a obtenir une liaison hermetique parfaite entre le joint plat S et 
la membrane 4. 

On net en route la pompe a vide 9 de maniere a placer I'enceinte 
constitute des deux cadres 1 et 2 en depression, si bien que Les raem- 
33 branes 3 et 4 sont aspirees pour qu'elLes pLaquent energiquement les 
feuillas de papier 13, 13" et leurs decors 12, 12' contre toutes les 
surfaces peripheriques des objets 14, 14* Cfig. 3). 

On introduit I'enceinte sous depression dans un four electrfque 
usuel comportant des resistances 15. Cette phase permet au decor 12, 12' 
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de La feuille en papier 13, 13' de se sub timer et de penetrer de quel- 
ques millimetres sur La totality de La surface externe et interne des 
objets 14, 14' . Le temps de passage de L' enceinte dans Le four est de- 
termine sulvant La tnatiere de l'objet 14, 14 f a decorer (fig- 3> afin de 

5 na pas I'endomnager. 

La derniere operation consiste a ouvrir l'enceinte et a retirer La 
feuille en papier 13* reste solidaire du papier d'aluminium 11*, Le 
decor 12' s'etant associe de maniere indelibile a L'objet 14, 14' sur 
une partie de sea faces. 

10 Ensuite on retire Les objets 14, 14* et La feuULe de papier 13 

restee soLidaire de La feuiLLe d' aluminium 11 dont Le decor 12 s'eat 
transfere aux objets sur toutes ses parties non decorees par Le decor 
superieur 12' . 

•En vue d'effectuer un transfert de decor subLimabLe sur des objets 
15 ne pouvant pas supporter une elevation de temperature suffisante pour- ■ 
L' application du proc£de ci-dessus on realise ce transfert a froid de La 
maniere suivante : 

Tout d'abord, Le support du decor subLimabLe ou feuille de papier 
ne comporte pas La couche isolante consituee par La feuiLLe d'aLuminiuni 
20 11, 11' 

• On place un tissu 16 impregne de solvant sur La membrane 3 du cadre 
1 de L'enceinte (fig- 4), 

On imbibe d'eau la feuille en papier 17 et son decor 18. 

• On dispose la feuille en papier 17 de maniere que sa face non 
25 Imprioee solt en contact avec le tissu 16. 

On installe au moins un objet 14, 14* de forme quelconque sur La 
feuille en papier 17. 

On recouvre les objets 14, 14' par une autre feuille en papier 17', 
de maniere a ce que son decor 18* soit en contact avec les objets 14, 
30 14' . 

On pose un autre tissu 16' impregne de solvant sur La feuille en 
papier 17' . 

On ferine le cadre 2 sur le cadre 1 au noyen des verrous 6-7, de 
facon a obtenir une liaison hermetique parfaite entre Le joint plat 5 et 
35 La membrane 4_ 

On met en route La pompe a vide 9 de maniere a pLacer L'enceinte 
con st it use des deux cadres 1 et 2 en depression, si bien que Les membra- 
nes 3 et 4 sont aspirees pour qu'elles plaquent energiquement La feuille 
en papier 17, 17' et son decor subLimabLe 18, 1B* contre toutes les 
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sup-faces peripheriques des objets 14, 14» . 

Pendant La mise sous depression de I'enceinte, le d$cop 18, 18' est 
dilue par Le soLvant impregnant la tissu 16, 16* de telle sorte qu'il se 
transfere sur les parois periphenques des objets 14, 14' . On note que 
5 le fait que les feuilles en papier 17, 17" soient imbibees d'eau, 

retarde le transfert du soLvant vers le decor 18, 18* dont les motifs ne 
sont pas detruits par ce solvant qui n'entraine que la sublimation des 
decors aux objets. 

La derniere operation consiste a ouvrir I'enceinte, a retirer le 
10 tissu 16, 16», puis les feuULes de papier 17, 17' les decors 18, 18' 
etant associSs de maniere indelibile aux objets 14, 14' . 

On a ainsi realise un procede de decoration soit a chaud, soit a 
froid, nais en utilisant la meme machine pour sa mise en oeuvre. 

Le ppocede de decoration mis en oeuvre avec une telle machine per- 
15 aet.de realiser la decoration d' objets de formes quelconques, au besoin 
sur toutes leur peripheYie. 

II doit d'ailleurs Stre entendu que la description qui precede n'a 
et6 donnee qu'a titre d'exemple et qu'elle ne Limite nullewent le 
domains de I* invention dont on ne sortirait pas en remplacant les 
.20 details d' execution decrits par tous autres equivalents. 
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REVEND I CATIONS 

1. Precede de decoration de La surface d'un objet (14, 14*5 par 
transfert d'un decor (12, 12*) au moyen d'une machine, caracterise en ce 
qu'il consiste s 

F - a colLer une couche isolante (11) sur U face opposee au 

decor (12) a sublimer de La feui lie-support (13) de celui-ci ; 

- a pLacer La feui lie-support (13) de maniere que La face re- 
couverte de La couche isolante (11) soit en contact avec la membrane <3) 
de I 'enceinte ; 

10 - a disposer au moins un objet (14, 14») de forme queLconque 

sur La feui Lie-support (13) ; 

• - a recouvrir Les objets (14, 14') d'une autre feui lie-support 
(13*) de facon a ce que La face decoree (12*) soit en contact avec Les- 
dits objets ; 

15 - a ferine r herraetiquement L' enceinte au noyeri d'une membrane 

(4) impermeable et elastique ; 

- a pLacer L'enceinte en depression ; 

- et a introduire L' enceinte dans un four coraportant des re- 
sistances eleetriques (15) reglees a une temperature determinee assurant 

20 le. transfert du decor (12, 12'). 

2. Precede de decoration de La surface d'un objet £14, 14') par 
transfert d'un decor £18, 18') au raoyen d'une machine, carscterise en ce 
qu'il consiste : 

- a impregner un tissu (16) de soLvant de La matiere consti- 
25 tutive de I'objet (14, 14') ; 

- a pLacer le tissu (16) sur la membrane (3) de L' enceinte ; 

- a imbibee d'eau La feui lie-support (17) du decor (18) a 

sublimer ; 

- a disposer La feui Lie-support (17) de maniere que sa face 
30 non decoree soit en contact avec le tissu (16) ; 

- a installer au moins un objet (14, 14') a decorer sur la 
feui Lie-support (17) en contact avec le decor (18) ; 

- a recouvrir I'objet £14, 14*) d'une autre feui lie-support 
(17*) imbiber d'eau de maniere que Le decor (18') soit en contact avec 

35 Lesdits objets ; 

- a poser un autre ti38U £16') impregne de aolvant sur La 
feui lie-support (I7 r ) ; 



p M?i mWWttmm 5:46:41 PM Hastem Daylight Tjme] * syR;USPTO€FXRJ=.1/0 * DN!S;872?306 * CS|D:USPT0 * DUIWTjpN (mm«s):00-00 



Copied from 09286116 on 12/14/2004 



PUG-24-2004 17:47 



COLLARD AND ROE PC 



P. 26 




- a fermer hermetiquement I 'enceinte au moyen d'une membrane 
<4) impermeable et elastique ; 

- et a placer l* enceinte en depression pendant un temps deter- 
mine pour assurer le transfert du decor C18, 18'). 

5 3. Machine pour la raise en oeuvre du procede, destinee a permettre 

La decoration de la surface peripherique d'un objet C14, 14'> par trans- 
fert d'un decor (12, 12', 18, 18*) a partlr d'un complexe forme d'un 
support C13, 13' , 17, 17') propre a se sublimer, suivant I'une des re- 
vendications 1 et 2, caracterisee en ce qu'elle comprend essentiellement 

10 deux cadres CI et 2) artlcules entre eux et reaLis^s en aluminium plein, 
de maniere a ce que leurs faces inferieures soient solidaire d'une mem- 
brane (3 et 4) defornable elastiquenent. 

4. Machine suivant la revendication 3, caracterisee en ce que les 
membranes (3 et 4) sont realisees en silicone acetique de manners a 

15 ■ resister a de haute s temperatures ainsi qu'a de grande deformations. 
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